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This standard has been writien o meet the VOLVO Standard VCS 5737,19

requirements in the EU directive PE-CONS 3627/00. Volvo Car Corporation
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TriTec 100 Schichtkombination Weiterfiihrende Literatur

Produktinformationsblétter SurTec 712 und SurTec 695

Veréffentlichung ,Schwarze Schichten mit kathodischem Korrosionsschutz”
metalloberfldche 54 (2000) 3

R Manuskript , Chromitierung®, chrom(Vi)-freier Passivierungsuntergrund fur
TriTec 100 SurTec 695 Deltacoll auf Zink und Zinklegierungen” MKS-Fachtagung in Dortmund,

ist eine Kombination Schwarzchromitierung fagungsbandl(i3oo)MLHBORKENAG)

: : : - . . . . . Veréffentlichung , Optimierter Korrosionsschutz — Praxisbeispiele fir das Schicht-
der drei aufeinander folgenden Schichtsysteme fiir galvanische Zink/Eisen-Legierungsschichten ST i FER i i N A e sl 5 (SRS
SurTec 712, SurTec 695 und DELTA-PROTEKT® VH 353 GZ

m chrom(VI)freie schwarze Dickschichtpassivierung auf der

Basis von Chrom(lll) fur die Anwendung im Gestell- und Einsatzbereiche der SurTec-Produkte:

Eigenschaften:
genscha te Trommelverfahren
Korrosionsschutz
m schwarze, abtrieb- und griffbestandige chrom(Vl)freie m bildet auf SurTec 712 Zink/Eisen-Legierungsschichten
Schichten (Fe-Einbau 0,5-0,7%) mit einer Versiegelung intensiv
m Korrosionsschutz 2 Wochen im VICT-Test bis Beginn schwarze Schichten n Reini den
WeiBrost

DELTA-PROTEKT® VH 353 GZ
Anorganischer, auf Silicium und Titan basierender
m Reibungszahl 0,14 (l4sst sich bei Bedarf auch auf andere transparenter Top-Coat

ZielgroBen wie 0,11 oder 0,16 einstellen)

Passivieren

n Farben
Phosphatieren

m Korrosionsschutz 6 Wochen im VICT-Test bis Beginn Rotrost

m einsetzbar auf elektrolytischen Zink- und Zink-

m (berlackierbar . . L
legierungsschichten mit einer entsprechenden

'DORKEN

m die Gesamtschichtdicke betragt maximal 16 pm Passivierung als Zwischenschicht
m auf Wasserbasis Beizen

rTec 712

Slini:ffeies alkalisches Zink/Eisen-Legierungsverfahren = deutliche Steigerung des Korrosionsschutzes [
y ' 9 9 bezogen auf WeiB- und Rotrost 'i\% Galvanotechnik

m fir Trommel- und Gestellbeschichtung mit hervorragender m [3sst sich auf verschiedene Reibwerte einstellen

Metallverteil . . L . Entlacken

elativerteiung m verbessert die Chemikalienbestandigkeit gegen eine

® ausgezeichnetes Deck- und Streuvermégen, geeignet fur Vielzahl von Sauren und Laugen, Reinigern, Olen, Benzin,

stark profilierte Teile etc. Mikrosystemtechnik
m Eisengehalte von 0,3-0,7% einstellbar m Trockenschichtdicke ca. 1-3 pm

(groBer als 0,7% ist nicht sinnvoll)

Mit TriTec 100 beschichtete Schrauben in einer Galvanik

SurTec Deutschland GmbH
SurTec-StraBe 2

D-64673 Zwingenberg

Tel. 0(049)6251-171 700

Fax 0(049)6251-171 800
mail@SurTec.com

m scheidet je nach Bedarf halb- bis hochglanzende
Zink/Eisenschichten ab

m blasenfreie, duktile und gut chromatierbare Uberziige

m hohe Wasserstoffdurchlassigkeit, fir die Beschichtung
geharteter Teile geeignet

www.SurTec.com




