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Versiegelungen und Gleitwachse

Peter Volk ¢ SurTec Deutschland GmbH < D-64673 Zwingenberg

Themen

 Vergleich der SurTec Versiegelungen und Gleitwachse

» Korrosionsschutz von Versiegelungen und Gleitwachsen

» Schichtdicken von Versiegelungen und Gleitwachse

* Reibzahlmessung und Reibzahlen von Passivierungen, Versiegelungen und Gleitwachsen

» Komplettpakete
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Vergleich der SurTec Gleitwachse

Entfernbar- Filmeigen- bis Zn- bis Fe- Reibungs- besondere

keit 1) schaften Korr.2) Korr.2) zahl (uges) Anwendung
SurTec 520 vollstandig transparent,  20-30 h 50-150 h 0,10-0,12  Schrauben, hat "Verklebeversuch"
O: PE kristallin bestanden
SurTec 521 vollstandig milchig, wachs- 20-30 h 50-150 h 0,12-0,14 matte Oberflachen,
O: PE artig, weich Schrauben
SurTec 522 vollstandig transparent, 40-60 h 150-250 h 0,10-0,12 Korrosionsschutz fur
M: PE-nSi kristallin Trommelteile, Schrauben
SurTec 556GL vollstandig transparent, 50-80 h 150-350 h Korrosionsschutz fur
M: PE-nSi kristallin Trommelteile, Schrauben
1) = in hochalkalischem Reiniger P = Polymerdispersion
2) = DIN 50021 SS; zusatzliche Verzégerung PE = Polyethylen

PA = Polyacrylat

O = organische Versiegelung PS = Polystyrol
A = anorganische Versiegelung aSi = silikatisch
M = anorganische und organische Bestandteile nSi = nanoskaliges Siliziumdioxid
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SurTec 552

O; PA-PS

SurTec 555

O; PE-PA

SurTec 555 S
M: PE-PA-nSi
SurTec 556

A; aSi/nSi

SurTec 561

A; aSi

SurTec 557

A; nSi
MS 19/03
A; aSi
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Entfernbar-

keit 1)
vollstandig

schrumpft, ver-
liert Haftung

schrumpft, ver-
liert Haftung

vollstandig

vollstandig

vollstandig

vollstandig

Filmeigen-

schaften

trib, leicht
klebrig

transparent,

glanzend

transparent,

glanzend

transparent,

sprode

transparent,

glanzend

milchig,
sprode

transparent,

glanzend

bis Zn-
Korr. 2)
20-30 h
30-40 h
50-100 h
50-80 h
40-60 h

40-60 h

40-60 h

bis Fe-
Korr. 2)
50-150 h
100-150 h
150-350 h
150-350 h
150-250 h

150-250 h

150-250 h

Vergleich der SurTec Versiegelungen

Reibungs- besondere
zahl (pges) Anwendung

0,17 -0,20

0,16 - 0,19

0,16 - 0,19

0,14 - 0,22

technischer Korrosionsschutz

brillante Optik,
Gestellverfahren

hdchster Korrosionsschutz,
Gestellverfahren

Gussteile, sehr temperféhiqg
technischer Korrosionsschutz

Gusstelle,
fur 6-wertige Chromatierungen

Gussteile, sehr temperfahig
technischer Korrosionsschutz

wenig Alkalitat,
wenig Auskreiden
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420h

432 h— 10 % Zink-Kerrosion

Korrosionsschutz von Versiegelungen/Wachsen

Auf Gestellteilen mit SurTec 704 (8-10 um) + SurTec 662 + XYZ (alle 20 Vol%)

[l Beginn Zink-Korrosion

204 K IEEQ"'II'I Eisen-Kkorrosion

236 h
2658 h

40h —

192 h
144 h

96 h
45 h
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