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Phosphatieren: Korrosions-Stopp fur alle Industrie-Metalle

13.10.2006

- SurTec deckt mit seinen Produkten das gesamte Spektrum ab
- Prozesssicher, anwendungsfreundlich und umweltgerecht

Die Fachfirma flir chemische Oberflachenbehandlung, die SurTec Deutschland
GmbH, lasst bei der Phosphatierung keine Winsche offen. Automobil- und
Maschinenbau, Stahl- und Bauindustrie zdhlen auf die prozesssicheren und
anwendungsfreundlichen Eisen-, Zink-, Mangan- und Tri-Kationen-Phosphatierungen
mit SurTec-Produkten in Tauch- und Spritzverfahren.

Mit SurTec-Phosphatierungen sind die Kunden auf der sicheren Seite.

»,Die Phosphatierung ist der wichtigste Prozess der chemischen Vorbehandlung von
Metallen. Sie dient als korrosionsschiitzende Behandlung vor der Lackierung, sie
eignet sich ideal fir nachfolgende mechanische Bearbeitungen wie Umformen,

REM-Aufnahme einer mit der
Stanzen oder Ziehen sowie zur Gleiterleichterung von Maschinenbauteilen. Bei der Phosphatierung SurTec 615 behandelten

Stahloberflach
Phosphatierung laufen hochkomplexe Reaktionsmechanismen ab, und mit SurTec- anoberfiacne

Produkten sind unsere Kunden ganz einfach auf der sicheren Seite", sagt Patricia Preikschat, Geschaftsfiihrerin der
SurTec Deutschland GmbH.

Die 600er Produktreihe von SurTec.

Das Produkt SurTec 600 zur Eisenphosphatierung bewahrt sich beispielsweise auch besonders zur Reinigung von
Kunststoffteilen. SurTec 601 phosphatiert auch Aluminium. Bei der Zinkphosphatierung zeichnet sich SurTec 610 durch
exzellenten Korrosionsschutz aus, es ist schlammarm und hat eine lange Bad-Standzeit. Bei nachfolgender Gummierung
oder Verklebung empfiehlt sich die Zink-Calcium-Phosphatierung 614 besonders. Das SurTec-Produkt 615 zur
Manganphosphatierung verleiht hervorragende Gleiteigenschaften und ist ideal flr beispielsweise Schrauben,
Maschinenteile und dergleichen. Die Tri-Kationen-Phosphatierung mit SurTec 617 oder 618 findet vorzugsweise bei KTL-
Beschichtungen in groBen LackierstraBen Verwendung. Vorspulsalze mit Titankomponenten und Beschleuniger
vervollstandigen die Produktpalette.

SurTec-Kundenservice zur Qualitatssicherung.

SurTec-Produkte sind im Bereich der Automobil-, Maschinenbau- und Bauindustrie sehr gefragt, die Bandbreite ist mit ca.
20 Phosphatierungs-Produkten entsprechend groB, wobei auch einfache Anwendung und Umweltvertraglichkeit als
Argument Uberzeugen. ,,Welches Produkt fiir welchen Zweck das beste ist, finden wir gern mit unseren Kunden
gemeinsam heraus", mochte Patricia Preikschat zum Kundendialog ermuntern. ,Gerade auch kleineren und
mittelstandischen Anwendern bietet unser Vor-Ort-Service die Sicherheit, gemeinsam die optimale Lésung zu finden."

Kurzprofil SurTec

Das Oberflachentechnik-Unternehmen SurTec entwickelt, produziert und vertreibt spezielle chemische Produkte und
Verfahren flr die industrielle Reinigung, Vorbehandlung, Veredelung und Nachbehandlung metallischer Oberflachen sowie
Kunststoffgalvanisierung. Der nach der weltweit glltigen Umweltnorm ISO 14001 zertifizierte Betrieb arbeitet in allen
Unternehmensbereichen entsprechend dem Grundsatz ,,Ressourcenschonung und Ricksicht auf die Umwelt". Durch die
Zertifizierung nach ISO/TS 16949:2002 wurde die Zulassung als Zulieferer flir die Automobilindustrie erneut bestatigt.

Den Erfolg des Unternehmens begriinden technisches Know-how, intensive Forschung und ein enger Dialog mit den
Kunden. Der Vor-Ort-Service des technischen AuBendienstes gewahrleistet ein HéchstmaB an Qualitat und Sicherheit.

Die SurTec International GmbH mit Sitz in Zwingenberg verfligt Gber Niederlassungen in 25 Landern auf finf
Kontinenten.
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